
Засверливание, нарезание резь-
бы, ввинчивание – за один прием
Значительная экономия времени и усилий

Точный диаметр отверстия  
для каждого резьбового соеди-
нения
• Уменьшение величины резьбового

допуска
• Обеспечивает высокое качество

соединения

Позволяет избежать ошибок 
при установке

Примечание
• При давлении на фланец создается более

низкое давление на поверхность, что по-
могает предотвратить появление трещин
напряжения

• Прижимное усилие при ввинчивании
составляет около 100 Н,
при необходимости используйте ограни-
читель глубины.

020734216 Саморез с пресс-шайбой оцинк. 4,2×16 бур

Оцинкованная сталь
Голубое пассивирование (A3K)
Сферо-цилиндрическая головка  
с фланцем

САМОРЕЗ С ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ СКРУГЛЕННОЙ ГОЛОВКОЙ И ФЛАНЦЕМ
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